Gruppe V Vorderachse



Technische Daten 6® Gruppe ¥ Vorderachse (eingeschlossen Fahrwerk)
N\

P111,122, 133,144

g
®
&

V&?ﬂd‘lse m 12 133 144
.
&\U
\-'ursp\;@ m -4 3-4
S1w§ i
@. uf In mm >
'&(achlnui n mm 3*
Spurweiten normal In mm 1028 1%0 1450
zusdtzhich 1258 1472 -
1428 1554
1686
Fohrwerk
Rodstond gerode Portalachse 1700 1500 1450 1950
verdrehle Porfolochse - 1640 1790
verkirzt 1550
Gewichte
Eigengewicht | kg %00 1580 734 7200
Vorderachsias! 400 580 832 700
Hinterachslost 500 1000 o2 1500
Zusotzgewichte unter d. Hoube - 152 190
on Hinterachse 124 106 390
Reifendaten
Reitengrifie normol vorne 4=15 50018 3.90-16 4,00-20
hinten 8- 550-16 0-28 1330
7-130 10-28 11-28
weitere Reitengréfian vorn A £00-20 90—
R 13-3 11-38
1-28
n-38
Reifendruck vorn
Acker 1.5 bis 2 15 bis 2 1.5 bis 2 1.5 b 2
Sttafle
Reifendruck
hinten
Acker 1 08-1 0.8=1 0.8-1
Strafle 1.5 15 15 1.5
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P

c‘pe'\!ordemd:se aus- und einbouen
Jorkzoug: RingmubterschiGssel 14, 24 mm, Seitenschnel- .
§Q dar, Hommar grofl und kiein, 2 Montierhebel L

Schlepper anheben und unter Zwischengehduse ouf-
bocken, nicht v

s durch Kaile sichern

LenkungsgehBuse, Hintarrder

Bild 1

1 Kronenmuttern fir Spurstange on beiden Achsschen-
keln entsplinten, 2
Seitenschnaider)

1 Kronenmuttern fir Spurstange on beiden Achsschen-
keln lésen
RingmutierschiGssel 17 mmi

' Achtung: Kronenmuttern erst gonz abnehmen, wenn
Spurstongen geldst sind

-

Kanen der Spursionge aus Lenkhebel ausprelien.
|Hommer grofl und kiein]

Bild 2

s

tsicherung fir Sechikantschrauban fir Achsbol
zen |Bsen.
{Settenschneider)

4. Sechskontschrauben for Achsbolzen losschrauben
{Ringmuttarschitssal 24 mm)

Bild 3

7. Achsbolzen obdricken und herouszishen.
(2 Montierhabel]

Bild 4

Rsc

—DIESEL. - MOTORENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN a.B



Giruape ¥ Vordsrahue

YV 3 Vorderachse zerlegen und rusammenbauen
(Arbeit ohne Ausbou der Achse oder nach
Ausbou nach ¥V 1)

Werkzeug: Ringmutterschiossel 10, 17, 19 mm, Maul-
schilissel 19 mm, Steckschilssel 30 mm, T-
Stick, Seitenschneider, 2 Hommer, Kunststoff-
hemmar.

Bild 5

. Yorderrad obnehmen.
(Ringmutterschissel 19 mm)
Mutter zum Spur genkugel enispl
(Seitenschneider)
3. MuMer zum Spurstongenkugelbolzen idsen
(Ringmutterschisse! 17 mm, L

(3

Achtung: Mutter erst noch dem Lockern des Konus
ganz entfernen

4. Konus zum Spurstangenkugelbolzen lockern,
(Hammar, mit Hammer gegenhalian)

5. Mutter zum Spurstangenkugelbolzen gonz herous
drehen, Spursionge herousheben,
RingmutferschiGssel 17 mm)

6, Schrauben fir Schelle Achsrohr |3sen
[Ringmutterschiissel 19 mm, mit Maulschiizzel 19 mm
gegenhalten)

Bild &

7. Bolzen fir Vorderochse entsplintan und noch oben
herausziehen,
Seitenschneider!

B, Achsrohr her ishen und in Schroubstock

9. Nobe nach hinten drehen und Achischenkel ous
Achsrohr herausnehman

Bild 7 finks

B Adhtung: Die Anloufscheibe ouf dem Achsichenkel
mufl mit der Auzdrehung zum Achsichenkel hin
l liegen,

Bild 7 rechis

10. Nobendecke! lasen,
(Ringmutterschlissel 10 mm)
Mer. ool Achsschenkel

(Seitenschnoidar)
12 Kronenmutter auf Achsschenkel obschrouben.
[SteckschiGssel 30 mm)
13. Achsschenkel noch unten durchirsiben.
(Kunststaffhommer)

Bild & flinks

splinte

14, Ringrillenloger bzw. Loufringe der Kegelrollenlager
unter der Preste mit possenden Rohrsticken auf. und
abpressen,

Achtung: Beim Anziehen der Kronenmutter so weit
onzishen, bis die Nobe onféngt schwer zu gehen,
donn s Mutterumdrebung zurick, sichern,

Bild B rechts

Zusammenbou erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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sty \§}Q’ P 122,133, 144

'\Q‘

CJQQ Vorderachse aus- und einbauen

Ringmuttarschiossel 19, 22, 24, 30 mm, Mol

werkzoug: 1
Q schliiasel 7, 14 mm, SteckschlUssel 14, 19 mm,
i Verlangerung, T-Stick, Spitzzange, Seiten-
schneider Dern, Splintireiber & mm,
Stemmer, Hommer, schwerer Hommer, kurzer
Q\ Schroubenzieher.

Bild1

Haoube obnehmen (siehe ouch M 1, Bild 2.
|Ringmutterschllssel 22 mm) .

Kroftstofftonk ouvsbauen.
o] Leckélleitung vem Motoranschiufl obziehen,

Bild 2 finks

b} Leitung fir Signolgeber For Kroftstoffuhr lGsen.

Moulschibssei 7 mm) :
Bild 2 rechis

t| Leitung oys Blechklemmen herousheben und nach
hinten wegziehen.
d) Kraoftstoffleitung obklemmen, hercusziehen und
mit Darn verschlieBen.
[Spitzzange, Dorn)
Bild 3 links

e} Spannbénder varne und hinten |Gsen,
[Steckschidssel 14 mm, mit MoulschiGssel 14 mm
gegenhalten)

Bild 3 rechts

f} Kraftsiofftank obheben,

3 Sicherungsdroht for Sponnstift om Kreuzgelenk fiir
Lenkung entfarnen.
{Seitenschneider)

4. Sponnstift for Kreuzgelenk on Lenkung oustteiben
[Hemmaer, Splinttreiber 6 mm)

5 Mutter for Ankerschraube fir Zusatzgewichte l5sen
(Ringmutterschitssel 30 mm)

Bild 4

6. Oberstes Zusotzgewicht etwas noch vorne Ziehan
Ankerschroube um 90° drehen und herausnehmen;
E Zusotzgewichte chnehmen,

-3
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P 122,133,144 6 T
<

9. Samfliche Kobel und Kabelverhinder fir Lompan
csan,
(kurzar Sehroubenzieher)

10, An beiden Lenkhebeln Splinte fir die Kronanmuttern
antfernan.
(Seitenschneider)

1. An beiden Lenkhebeln Kronenmuttern lockern
(Ringmutterschidssel 19 mm)

12 An beiden Lenkhebeln Krevzgelenke cus Lenkhebel
rellan
'PHDmmerl mit schwerem Hommer gegenhalten)

Bild 5 links

13 Sicherungsbleche fir Schrouben on Lenkungstréger
oufblegen
Hommer, Stemmer)

14, Schrouben fir Lenkungstréger abschrauben
[Ringmutterschlissel 24 mm)

Bild 5 rechts

15 Veorders Anhangekupplung nach vorn herausziehen

Achtung: Der Lenkungstriger ist unter Umsténdan
mit Bailogscheiben ausgerichtet, Auf Beilog schai
ben in Sitz und Anzahl ochten
16 Lenkungstréger mit Lenkung und Spursianganhéltten
noch der Seite Fihren und noch vorne herousnehmen
17. Schrouben for Schutzkoppe vorne ldsen
[Steckschliisel 1% mm)
18, Schrauben fir Flonschplate l8san.
(Steckschlssel 24 mm)

Bild &

19. Flanschplatte noch vorne obziehen

0. Schlepper oufbocken, Wagenheber unfer Maotorge-
héuse, Schispper ouf Bock setzen,

21, Vorderochse noch vorne ousfahren

Bild 7

Achtung: Bei Lingsspiel der Vorderachie ouf dem
Achstrogerbock konn die Achse durch Schelben
distanziern werden. Sitz der Scheiben siche Eild 8
Achte darf aber nich! klemmen, sondern mufl fre
pendeln kdnnen

Bild 8

die Erneuverung der Radlagerung oder A
kenn ohne Avsbou der Achse vorgenomman wer-
den.

Die Uberholung eines RudFﬁhrung;gehé:rsu oder
r i

Der Z bou erfolgt in umgekehrter Reihenfalg
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P122,133, 144

CV,& Eine Yorderachshdlfte zerlegen

und zusammenbauen
G

O

L
+AWerkzeug: Ringmutterschlsel 9, 24, 32, 36 mm, Maul
schiGssel 17, 24 mm, SteckschlGssel 10, 24 mm,
Seltenschneider, Hommer, schwerer Hammer,
$ Schraube mit Mutter M 20 x 400, Rohrstick
Bild 9
1. Schlepper vorne hochbocken.
2. Rod obnehmen .
[Steckschibssel 24 mm) :
3 Splint fir die Kronenmuttar am Lenkhabel entfernen
(Seitenschneider) .
4 Kronenmutter ouf Lenkhabel |ockern.
[Ringmutterschitseel 19 mm)
5 Kugelgelenk ous Lenkhebel prellen (siehe ouch V 1,
Bild 5]
(Hemmer, mit schwerem Hommar gegenhalten) 1
& Briden fir Rodfihrungsgeh&use iSsen.
(Maoulschlbssel 24 mm
Rild 10
7. Briden und Rodfihrungsgehduse abnehmen
A. Rodfihrung zerlegen und rusammenbauen
8 Klemmschraube fir Lenkhebel |8sen. 11

(Ringmutterschissel 24 mm)
Bild 11

9. Lenkhebel vom Achsschenkel aobschlagen.
(Hammer)
10 Tellerfedarn obnehmen,

Achtung: Beim Einbou der vier Tallerfadern j& zwei
Federn mit der hohlen Seite gegeneinandersetzen

11 Achsschenkel noch unten herausziehen

Achtung: Drei Tellerfedern unten folgendermafien
einsetzen: Stotzring mit abgeschragter Seite noch 12
unten, dorauf zwel Tallerfedern mit hohler Seite
egeneinonder, dorouf sine Tellerfeder mit hohler

eite noch oben,

12 Kugelwulst-Schmierkopf fir Rodfohrungsioger aus.
rovben,
[Steckschllssel 10 mm)

Bild 12
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P 122,133, 144 Q}é

Grupee ¥ Vorderaia

13. Fader in Rudiuhru%gqhﬁusq spannen
(Schroube M 20x mm Lénge, Ringmutterschigssel
mm)
14, Klemmschroube fir Radfihrungsloger |8sen
[Ringmutterschitssel 24 mm)

Bild 13

Klemmschroube locker wird und herousgenommean

Achtung: Spannschroube so spannen, dofl die
werden kann.

15 Kl hraube her hi

14 Feder in Rodfihrungsgehduse mit Sponnachraube ant
sponnen, Sfunnschrclubo |&sen, Fader, Rﬂdﬂ)hrunglv
loger und b luger her

17, Schrouben zum Nabendeckel |&sen.
[Maulschldssel 17 mm)

18 sg;!.nr for Kronenmutter am Achsschenkel entfernen
oitenschneider)

19. Kronenmutter fir Achsschenkel [Bsen.
[Ringmutterschldssel 36 mm)

Achlung: Die Ringkegelloger ouf dem Achaschenkel
werden beim Zusammenbou und bei Nachlagerung
durch die Kronenmutter eingestalll, Kroneamutier
anziehen, bis dis Mobe onféng! schwer 2u gehen,
dann /s Mutterumdrehung zuriick, Kronenmutter
durch Splint sicharn.

Bild 14

20, Radnobe ven Achsschenkel obtreiben
[Hommer)

Achtung: Beim Zusammenbou dorauf achten, daofi
die Abdeckschaibe in der Eindrehung im Achsschen.
kel on allen Stellen frei lbuft, Abdeckscheibe ous-
richten,

Bild 15

Kleinas beim Z
passendam Euhrﬂﬂt‘k ouftreiban,
(Rohratiick, Hammer)

Bild 16

Die Logerscholen der Ringkegelloger werden bei
Erneverung mit einem Dorn ous dem Gehaute ge-
triecben und mit passenden Rohrsiicken neu ein
getrieben,

Der Z bou erfelgh in umgekehrter Reihanfolg




veshiomn: . LY Nachtrag 1 Standard 218
o~
$°
Vi . Vorderachshalfte ous- und einbouen
Qri\za»g: RingmutterschiOssel 19, 24 mm, Rodmutter-
Q schidssel 1% mm, Splintzonge, 2 Hammer
1. Vorderachse aufbocken und Rad abnehmen.
{Rodmutterschilssel 15 mm)
Splint ous Kronenmutter Spurstongenkopf entfernen.
{Splintzange)
3. Kronenmutter f0r Spurstangenkopf |8sen;
[Ringmutterschliissel 19 mm)
4, Spurstengenkonus losprellen
{2 Hammar)

4,

Bild 101
5, Spurstengenhdlite ousheben,
& Bofestigungsschrouben for Achshaifte ISsen
{2 Schrauben, Ringmuttarschidsse! 24 mm)
Bild 102

7. Achshélfte herauszishen

Der Einbou erfolgl in umgekehrier Reihenioige

Y 5 Vorspur einstellen

Achtung: Moch dem Einbou muB die Spur kon-
trolliert und evil, neu eingestelll werden,

Werkzeug: SpurmoBl, Hommer, Stemmer, Moulschilsel
30-32 mm,
SpurmoB onsetzen in Héhe Achsmitte

Rader vorn ouseinanderdricken, Spurmall auf 0 ein.
stelien

Bild 103

3. Schlepper verziehen, SpurmoB noch hinten bis glei-
che Hohe durchwondern assen,

4, Spurdifferenz oblesen,

Achtung: Die Spor mul positiv sen, d. h. die Ra-
der missen vorn enger :||ps hinten zusommanstehen.
Folglich muB dos MaB fir die Spur auf der Skala
der Spurstonge rechts erscheinen. Dor MaB fir die
Vorspur betrdg! 36 mm

5. Spurberichtigung
al Bl

sicherung der Spurstongenstelimutter ouf-
n

[Hommer, Stemmer]
Spurstangenstellmutter |&sen
(Maulschitssel 30-32 mm)

o

Bild 104

] Spurstangenbolzen ousprellen nach ¥V 1, 2-5
d) Spurstongenkopl verdrehen, bis SpurmaB stimmi,
Eine ganze Umdrehung = 3 mm Spurverstellung.
Der Zusommenbou erfolg! in umgekehrter Rethenfalge
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Standard 218 063 Nachtrag 1 GG v Verdareimon *

V 3 Vorderachse zerlegen und zusammenbaouen

105 Werkzeug: Ringmutterschilssel 36 mm, Steckuchlissel 41
mm, Hammer, Stemmer, Kupferdarn, Saiten -
schneider, 2 kleine Schroubenzieher, Reib-
chle 35 mm, Splintzange, verstellbarer
Schroubenschiissel,  Kukke - Innenobzisher,
Speziolwerkzeug SW 2341

. Achshalfte in Schraubstock spannen

Stoubkappe |Gsen,

[Verstallborer Schroubenschlissal, do  Achtkantver

schroubung) ad

3. Splint fir Achsmutter entfernen

{Splintzange)
4. Achsmutter |Bsen
[Ringmutierschidasel 36 mm)

e

Acht Beim Z bov werden die Kegel-
rollenlager mil der Ach i gestellt. Achs-
mutter anziehen, bis die Loger binden und dos Rad o
sich schwer drehen 188t Achamutter um irts
Umdrehung I81an, bis das Rod wieder lose ?l_-hl.
chne Spiel zu hoben. Achamutter in disser Stellung
mit Splint sicheen
Bild 105 =
-
Achtung: Zum Einstellen Rod ols Schwungmosie
oufsetzen
5. Mobe von Achsschenkel freiban -
4. Auflenring des vorderen Kegelrollenlagers abziehen
[Kukko-Innenabzieher)
Bild 106 -
7. Abdichtring ous Nobe obziehan -
(Kukko-Innencbzieher]
Bild 107 links
8. AuBenring des hinteren Kegelrollenlogers abziehen
[Kukko-lnnenobzieher]
Achtung: Der Einbou der Kaegelrollenlagerringe
sowie des Abdichiringes esrfolgt mit Spezialwerk-
zeug SW 2347 in Verbindung mit den possenden
Einsdtzen. -
Bild 107 rechts
9 Dl:hlrmg von Achtschenkel obrishen
{Kukko-Abzisher)

Bild 108 -
Achtung: Beim Z bou werden die Rollen- o
lager und der Roum zwischan den Rollenlagern mit
Abschmierfet! voligefillt. Die Stoubkoppe wird
ohna Felt aufgesetzt,

-
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Gragpe ¥ ¥ - Nachtrag 1

gen
mmer, Stemmer)

Mutter fir Achsschenkelbolzen |8sen,
tackschilissel 41 mm)

Bild 109

12 Lenkhebel von Achsschenkelbolzen 18s L
gut unterlegen, Achsschenkal mit Preise losdricken
oder mit Kupferdorn und Hommer von Konus los-
schiogen

[Hommer, Kupferdorn)

‘Wenn der Konus sich geifst hat, Lenkhebel abheben
und PoBfeder entfernen,

{Seitenschneider]

ringe in der Glocke im Schroubstock gesponnt wer-

Achtung: Beim Zusemmenbou missen die Gummi.
den, domit der Keil eingsietzt werden konn,

14, Spanpicheiben cbheben,

scheibon mil der hohlen Seite gegeneinonder ain-

Achtung: Beim Zusommenbou missen die Spaonn.
gebout werden

Bild 110
15, Achsschenkelbolzen herousziehen
16, Sponnring fir  Achsschenkelbolzenbichse  herous-
[2 kleine Schroubenziahar)
Bild 111
17. Achsschenkelbolzenbichsen ouszishen.
(Kukko-Innenchzisher)
Bild 112

Achtung: Meue Blchsen mit Reibahle 35 mm spiel-
los oufreiben.

Der Zusommenbou erfolgl in umgekehrier Reihenfolge.

Standard 218

112
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—-DIESEL.

Nachtrag 1

4 101 Werkzeug:

102 3 Krof

Gruppe V Vordersthie

Y 1 VYorderwagen komplett aus- und einbauen

Ringmutterschibssel 17, 30 mm, MaulschiGssel

14,17 mm, Elekiroschroubenzisher.

1. Botterie obklemmen [Mossekobel 18sen).
[Moulschiissel 14 mm)

2. Lichtleitung ous Kobelverbinder om Rohmen |&sen
[Schraubenzisher)

Bild 101

hstall

ffhahn Falls Ausfihrung ohne
Krofistofthohn, Gummiverbindungssticke obschieben,
mit Zange obklemmen und durch elnge!fhober\en
Dorn obdichten.

4, KroftstoffzufluB und Krofistoffleddeitung ebnehmen.
Bild 102

5, An beiden Seiten Schubstangenschravben lSsen und
Schubstange von Kugelbolzen frennen,

103 [RingmuttarschiOssel und Moulschissel 17 mm)

Bild 103

6. Schiepper auf Bock setzen.

7. Muttern fir Schrouben Achstrégerbock lasen
(4 Mutiern, RingmutterschiUssel mm)

Bild 104

104

8. Vorderwagen nach vorn avsfohren,
Der Einbou erfolgt in umgekehrier Reihenfolge.

9. Filr AP 18, AP 22 und Stondord. Bei Ausbau des kom-
pletten Vorderwugem erfolgt Lbsen der Lenksdule
;m"};muﬂ noch L | Lenkung ous- und einbouen,

MOTORENBAU GMBH FRIEDRICHSHAFEN a. B.



die \63 Nachtrag 1 Ap ‘t?a 18. 22
90
N
N\
Y3 XG %radue zerlegen und zusammenbaouen

o

&k:!nq. iimgmurleudﬂlimele 19, 36 mm, Maulschlissel 105
1 < Py | 3 :
.

Geupee ¥ &

19 mm 14 mm, R

schlissel, Hommer, Splintzange,  Seiten-
schneider, Kukko-Abzisher, Kukko-lnnenab-

zisher, Universoldorn SW 2341 mit Ein.
s 1afzen,
1. Rod abnehmen.
(Redmutterschissel)
2. Achshaifte ous Vorderwogen ousbouen.
o) Klemmschrouben 15sen.
[Ringmutterschilssel 19 mm, mit Moulschilssel 19
mm gegenhalien)

bl Achshélfte aus Achsrohr oustreiben, |
(Hemmar)

I Achtung: Zum leichteren Austreibgn wird dos

Achsrobr durch einen Meiflel els Keil leicht ge-

spreizt,
3. Achshéltte \n Schroubsteck sponnen.

4. Nabendeckel abnehmen. 106
{4 Schrouben, Steckschilssel 14 mm)

5. Splint fir Hoche Kronenmutter auf Achsschenkel ent-
fernen,
[Splintzonge)

&, Kronenmutter ouf Achsschenkal 13sen,
[Ringmutterschiissal 34 mm)

Ak

g: Beim I ou Kegﬂlrolf!nrn%er
mit K ter Il Mutier iehen, bis
die Lager binden, d, h, dis Nebe schwer geht.
Kronenmutter um Yie—/s Umdrehung |8sen, bis
Mabe spiellos frei geht, durch Splint sichern, Mabe
mit Rod durchdrehen.

Bild 105

7. Nabe von Achischenke! treiben. 107
8. Dtonzning mit Scheibe und Dichiring hersusnehmen,
Achlung: Bei Einbou never Dichtringe in haifien
Tolg legen, Scheibe mit gebogener Seite zum
Dichtring hin sinbouven.
Bild 108
7 Avflenring Kegelrollenloger vern abziehen.
[Kukko-Innenobziehar)
Bild 107
108

10. AuBenring Kegelrollenlager innen ohziehen,

(Kukke-Innenobzieher)

gerringe _mit Spezi k-
zevg einsetzen. Universoldorn SW 23410 in Ver.
bindung mit Einsdtzen

IAd‘lrung: Kegelrallenl

Bild 108
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